DURAG D-FW 410
Filterwachter

Uberwachung der Funktion von industriellen Schlauchfiltern,
Fliehkraftabscheidern und Abgaskanalen

 Zuverlassige Echtzeit-Uberwachung: Unmittelbare Erkennung von Filterleckagen.

* Niedrige Kosten und geringer Wartungsaufwand: Langzeit-Trenduberwachung
der Staubkonzentration fur eine optimale vorbeugende Wartung, effiziente
Instandhaltung und reduzierte Gesamtbetriebskosten dank frihzeitiger
Fehlererkennung.

* Triboelektrisches Messprinzip: Robuste und zuverlassige Technologie ermaoglicht
langere Wartungsintervalle, geringere Ausfallzeiten und niedrigere Kosten.
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EIN UNTERNEHMEN | UMFASSENDE LOSUNGEN

e Lokaler Support, globale Reichweite: Profitieren Sie von einer Inbetriebnahme und Services vor Ort dank
einem umfassenden Netzwerk aus Partnern und Tochterunternehmen, die Ihnen tberall innerhalb kirzester Zeit
mit Rat und Tat zur Seite stehen.
* Ein Unternehmen, umfassende Lésungen: Die DURAG GROUP bietet Ihnen umfassende Losungen fur Ihre
Anlagen - von der Verbrennungsoptimierung und Sicherheit bis hin zur umweltgerechten Emissionstberwachung.

EIGENSCHAFTEN UND NUTZEN

» Prazise Uberwachung
Messbereich mit unterer Nachweisgrenze von nur
0,01 mg/m3, ideal fur die prazise Uberwachung von
Staubemissionen

e Schnelle Reaktion auf Prozessdnderungen
Unmittelbare Riickmeldung bei Anderungen der
Staubkonzentration ermdglicht schnelles Eingreifen

* Keine Probennahme erforderlich
Einfache Installation und geringer Wartungsaufwand
dank direkter Messung im Kanal

* Wartungsarmes Design
Echtzeitiberwachung nahezu ohne Drift fur zuverlassige
Performance und minimierte Instandhaltung

e Langzeit-Trenduberwachung
Kontinuierliche Analyse der Staubkonzentration fur
eine effiziente Prozesstberwachung und vorbeugende

Wartung

* Geeignet fur anspruchsvolle Umgebungen

Fruhzeitige Erkennung von Filterleckagen
Vermeidung von hohen Emissionen, Erfullung der
behordlichen Anforderungen und Vermeidung

von Produktverlusten durch schnelle Reaktion auf
Anderungen der Staubkonzentration

Verbesserte Prozesseffizienz

Die kontinuierliche Erfassung von Echtzeitdaten zur
Staubemission ermoglicht optimierte Filterzyklen,
verbessert die Lebensdauer der Anlagen und vermeidet
Ausfallzeiten

Niedrige Wartungskosten

Durch das frihzeitige Erkennen von Filterverschleild oder
Leckagen werden eilige Reparaturen vermieden, teure
Ausfallzeiten auf ein Minimum reduziert und die Effizienz
der Wartung verbessert

Effizienter + umweltgerechter Betrieb

Prazise Messung und Emissionstberwachung zur
Einhaltung von Umweltstandards und zur Optimierung

Schutzart IP66 der Anlageneffizienz

TECHNISCHE DATEN

Gemessene Feststoffe in Gasstromen Kanal- Anschweil3flansch
Parameter anschluss 1/2-Z0lI-NPT-Gewinde, L = 34 mm
Messprinzip Triboelektrische In-situ-Messung, Umgebungs- + Temperatur: -40 ... 60 °C

einseitige Installation bedingungen + Luftfeuchtigkeit: max. 95 % relative

Feuchte (nicht kondensierend)

Messbereich + Nachweisgrenze 0,01 mg/m3,
- Maximaler Messbereich bis mehrere g/m3

je nach Betriebsbedingungen

Betriebs-
bedingungen

+ Temperatur: max. 250 °C
+ Druck: max. 200 kPa
+ Stromungsgeschwindigkeit: min. 3 m/s

Schutzart IP66
Bedienung + Optional: Software D-ESI FW
Konfiguration
Betriebs- 24VDC (£10 %)
spannung Werkstoff + Gehause: Aluminium lackiert
+ Sonde: Edelstahl (316L)
Leistungs- TW + Isolierung: Polyetheretherketon (PEEK)
aufnahme
Sonden- Lange: 250 mm,
Ausgangs- Signalbereich 4 ... 20 mA, aktiv und isoliert, Abmessungen kann durch den Betreiber gekurzt werden
signale max. Schleifenwiderstand 500 Q .
Gewicht 0,7 kg ohne Sonde

Kommunikations- | RS-485
schnittstelle

Kommunikations- Modbus RTU
protokoll
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