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Face aux enjeux environnementaux et en s'appuyant sur
les meilleurs techniques disponibles les réglementations
évoluent afin d'atteindre des objectifs d'’émission de
polluants de plus en plus faibles (VLE). C'est la précisément
qu'intervient le LaserCEM® d'AP2E, spécialiste des systemes
d‘analyse des gaz dans le secteur industriel et membre

du groupe DURAG.

LaserCEM® utilisant la technologie brevetée OFCEAS®
(Optical feedback cavity enhanced absorption spectroscopy)
est une véritable percée technologique. Il offre une
solution plus précise, plus efficace et plus durable pour la
surveillance continue des émissions de gaz polluants dans
I'atmosphere.

UNE REPONSE AUX DEFIS
REGLEMENTAIRES ET ENVIRONNEMENTAUX

La qualité de l'air et la surveillance des émissions
industrielles occupent une place majeure dans la santé
publique. Les cheminées industrielles sont soumises a de
nouvelles réglementations qui exigent le suivi en continu
des polluants avec des concentrations de plus en plus
faibles. Les technologies traditionnelles pour ce type

de mesures (NDIR, FTIR, etc.) atteignent leur limite de
détection pour nombre de polluants. C'est dans ce cadre
que le LaserCEM® trouve toute sa pertinence.

Il utilise la technologie brevetée OFCEAS®, basée sur la
spectroscopie d'absorption extractive. Cette technologie
laser permet de mesurer des gaz dans des gammes de
concentration allant du pourcentage au ppb, avec une
qualité de mesure inégalée en termes de précision et de
résolution pour un systéeme d‘analyse multigaz.

TECHNOLOGIE OFCEAS® : PRECISION
INEGALEE, MAINTENANCE REDUITE +
FAIBLES COUTS OPERATIONNELS

Le LaserCEM® opeére avec un échantillonnage de gaz a
basse pression LPS® (Low pressure sampling) et une ligne
de prélevement tracée, seulement maintenue a 80°C
maximum, pour éviter la condensation et garantir des
mesures précises et constantes. Cette technologie réduit
le volume d'échantillon prélevé et par conséquent la teneur
en particules. Ainsi, les filtres nécessitent un remplacement
moins fréquent, et le maintien de I'échantillon a 180°C

est évité, ce qui réduit significativement la consommation
d'énergie du systeme d’analyse. Le temps de réponse

trés court et le faible volume de I'échantillon requis

par l'utilisation de la technologie LPS® permettent des
longueurs plus importantes de la ligne d'échantillonnage
par rapport aux lignes chauffées et donc plus de facilité
d'installation du systeme d'analyse a moindre codt.

La combinaison des technologies OFCEAS® et LPS® permet
une analyse spectrale pointue, sans interférence, rapide

et précise, quelle que soit la matrice gazeuse a analyser.

Le systéeme s'adapte a une large gamme d'applications sans
qu'il soit nécessaire de chauffer ou de sécher I'échantillon
avant l'analyse, ce qui réduit amplement les colts d'installa-
tion, d'exploitation et de maintenance.
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SELECTIVITE ET PRECISION
UNIQUES

La technologie OFCEAS® du
LaserCEM® permet de visualiser et de
sélectionner individuellement chaque
pic spectroscopique en corrélation
avec le signal zéro. Cette capacité
unique réduit ou élimine les inter-
férences, assurant ainsi des mesures
précises et fiables des divers gaz.
Grace a son exceptionnelle sélectivité,
le systeme peut distinguer clairement
les composants gazeux dans des
environnements complexes, offrant
une précision inégalée dans la détec
tion des polluants. Avec la technologie
LPS®, les spectres d'absorption sont si
bien définis que les phénomenes de
sensibilité croisée sont pratiquement
inexistants, permettant la mesure des
polluants méme dans des matrices
contenant plus de 60 % d'eau.

De plus, comme le systéme assure
une mesure directe sans modification
de I'échantillon, une représentativité
maximale est assurée, garantissant

la mesure des parametres périphé-
riques (eau, oxygene) avec le méme
analyseur.
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Le graphique illustre I'effet de la pression sur la largeur
des pics spectroscopiques (de 800 a 100 mbar). Une
pression plus basse améliore la séparation des pics,
permettant une identification plus précise des compo-
sés gazeux. Ceciréduit les risques d'interférences et
garantit des mesures fiables et précises, méme dans
des environnements complexes.

MESURE DIRECTE, ]
PERFORMANCES INEGALEES

Grace a un chemin optique jusqu'a

10 km, I'intensité du signal est multi-
pliée par 1.000 par rapport aux
technologies traditionnelles. Cette
sensibilité accrue permet de détecter
des concentrations extrémement
basses de polluants avec une précision
exceptionnelle, atteignant les parties
par milliard (ppb).

Le systeme permet une mesure
directe sans modification de I'échan-
tillon, avec des temps de réponse
inégalés ce qui assure une intégrité
maximale des données collectées.

Il est livré entierement pré-calibré,
éliminant la nécessité d'étalonnages
quotidiens grace a une absence de
dérive du zéro et de I'échelle.

Le LaserCEM® ne requiert pas d'azote,
d'air zéro, de purge ou d'autres gaz
vecteurs, simplifiant ainsi son fonc
tionnement et réduisant les colts
opérationnels.

Resolution: 0,00112 nm
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Le spectre d'absorption (en noir), obtenu a partir de

la lumiere captée par la photodiode (en bleu), permet
d'identifier chaque gaz par leurs pics caractéristiques.
L'intensité de chaque pic, proportionnelle a la concen-
tration de chaque gaz, offre une analyse précise, a la
fois qualitative et quantitative, de la composition du
mélange gazeux.

Wave length

DOUBLE CERTIFICATION
QAL1 POUR DES MESURES
TOUJOURS JUSTES

Le LaserCEM® est un systeme d‘ana-
lyse multi-gaz clé en main permettant
la mesure continue et simultanée de
multiples gaz tels que HF, HCl, NHs,
CHa, SO2, CO, CO2, NO, NO2, Oz, N20,
H2S, CHOH, H20, etc. Il bénéficie
d'une double certification QAL1 (par
le TUV et le MCERTs) selon les normes
EN 15267 et EN 14181, et intégre les
fonctionnalités QAL3 définies par la
norme EN 14181. Le module QAL3 ne
nécessite que deux bouteilles de gaz
de référence. Il gére l'injection des gaz
en téte du systeme d‘échantillonnage,
ce qui permet de vérifier I'ensemble
du systéeme de mesure. La trés faible
consommation de gaz de référence
permet de prolonger l'intervalle de
remplacement des bouteilles jusqu‘a
un an, réduisant ainsi les colts de gaz
et de main-d‘ceuvre.

Suitability Tested
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QAL1 Certified
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Le LaserCEM® offre les gammes de
mesure certifiées les plus basses
pour HF, NO et CO.
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Ce graphique montre la capacité du LaserCEM® a
distinguer chaque espece dans un mélange. On peut
voir les spectres 2 gaz seuls (en bleu et en vert) et en
mélange (en noir avec point rouge). Cela démontre

la haute résolution de I'analyseur, capable de mesurer
précisément la concentration de chaque gaz méme
dans des mélanges complexes, tout en minimisant les
interférences.
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MODULARITE ET FAIBLE CONSOMMATION D’ENERGIE :
DES ATOUTS POUR UN AVENIR DURABLE

Le LaserCEM® est congcu comme

un systeme modulaire, permettant
I'ajout de nouveaux parametres ou de
nouvelles gammes de mesure. Cela
permet aux entreprises de s‘adapter
facilement aux nouvelles exigences
réglementaires sans avoir besoin
d'investir dans un nouveau systeme
complet, réduisant ainsi les colts et le
gaspillage de ressources. De plus, la
technologie du LaserCEM® est utilisée
dans le secteur naval, garantissant la
disponibilité des pieces détachées ou
des mises a niveau pendant plus de
25 ans.
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Le LaserCEM® se distingue égale-
ment par une consommation d‘éner-
gie beaucoup plus faible que celle
des analyseurs actuels. En effet,

le systeme permet de réaliser des
économies d'énergie de 50 a 80%,
en fonction des longueurs de la ligne
de prélevement. Cette efficacité
énergétique contribue a réduire
I'empreinte carbone des opérations
de surveillance des émissions, alignant
ainsi les pratiques industrielles sur
les objectifs de développement
durable.
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UNE SOLUTION CLE-EN-MAINS POUR LA MISE EN

CONFORMITE REGLEMENTAIRE DES EMISSIONS INDUSTRIELLES

DATACEMS®
PEMS

UNE ADOPTION CROISSANTE
PAR LES INDUSTRIES

De nombreuses industries adoptent
progressivement cette technologie,
les secteurs les plus concernés étant
ceux de la production d'énergie,

de la chimie, de la métallurgie et

de la valorisation énergétique des
déchets (UVE), ou les émissions de
polluants sont particulierement
contrélées. Linvestissement dans le
LaserCEM® est percu non seulement
comme une réponse aux obligations
réglementaires, mais aussi comme un
engagement envers la responsabilité
environnementale et la durabilité.

=0

EDM 280

Systéme de gestion de données

DaER220 process et environnement : w-
N, acquisition, traitement El > ‘
{Q' et déclaration des émissions —?
www
Matériel/Logiciel
D-FL 100 i @ Z
B
Systémes de é g
controle de =
processus  Autorités
...... -
D-R 808
--.
DAISC IE—’)—>D-EMS 2020
D-R 290 =i}
[ | o
Chimie Pétrochimie
D-R 320 m
1]
(DA L) . Métallurgie Energie
2
i

Industrie
du ciment

Usines de
Valorisation
Energétique (UVE)

(Predictive emission
monitoring system)

DURAG GROUP est en mesure de proposer a ses clients une solution compléete pour le suivi des émissions de cheminée.
En plus du LaserCEM® et des analyseurs de mercure (Hg), DURAG offre des analyseurs de poussiere, des débitmetres de
fumée ainsi que le systeme d‘analyse des données et de reporting environnemental permettant de suivre efficacement
les polluants réglementés. Cette solution globale assure une conformité totale avec les normes actuelles et futures et
offre une gestion optimisée des émissions pour les industries. Les clients du Groupe bénéficient de la mise en service et
des services locaux via un réseau étendu de partenaires et filiales.
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Parametres

CO (mg/ms3)

CO low (mg/m3)

CO2 (% vol)

NO (mg/ms3)

NO2z (mg/ms3)

N20 (mg/m?3)

HF (mg/m3)

SOz (mg/m3)

HCl (mg/m3)

NHs (mg/m?3)

CHa4 (mg/m3)

02 (% vol)

H20 (% vol)

H2S (mg/m3)

CHOH (mg/m?3)

Gammes
aditionnelles

Gammes certifiées*

0..750..1249 0..3000
0..30;0..250
0..20
0..78;0..150 0..3000
0..2008
0..40,0..100 0..2000
0..500
0..150..10 0..100
0..750..2858 0..5000
0..150..98 0..150
0..15;0...45 0..500
0..76
0..50..20 0..500
0..21 0..25
0..30,0..40 0..60

0..100;0..7500

0..5;0..30

COT par FID - sur demande

Analyseur

Alimentation
électrique

Air comprimé

Conditions de
fonctionnement

Interfaces de
communication

110 ... 230 VAC, 50 ... 60 Hz,
150 VA + 10 a 45 VA/m de la ligne
d‘échantillonnage (consommation)

Propre, sec et déshuilé a température
ambiante. Pression 3 barg, débit max.
5.5 I/min. Requis uniquement en mode
maintenance

» Température : +5 ... +40 °C
» Humidité : 10 ... 90% humidité relative,
sans condensation

+ Ports USB, Modbus TCP, RS232, RS485
(RJ45), VGA, 4 ... 20 mA
+ Acces a distance via Ethernet (TeamViewer)

Systeme d‘échantillonnage

Technologie

Basse pression (LPS®, Low Pressure
Sampling)

Ligne de
prélevement

Selon la T° ambiante, ligne d'échantillonnage
tracée (non chauffée) maintenue a une temp.
max. de 80 °C; longueur maximale 150 m

Sonde de
prélevement

+ Inclut le filtre + la buse sonique
- Matériau : Inconel 600 ou teflon
+ Longueur : variable, sur mesure

Raccordement | Bride DN65 PN16, inox (316L)
conduit
Coffret d* * Dimensions (Hx L x P):44x40x 18 cm

échantillonnage

+ Indice de protection : IP65

Gaz de fumées

» Température : +5 ... +600 °C
+ Humidité absolue : 0 ... 80% vol. Teneur en
eau plus élevée sur demande

Baie d‘analyse LaserCEM®

Linearité <2 % plage de mesure
Repetabilité <1 % plage de mesure
Temps de <200 sur tous les gaz
réponse

Dérive de zero/

étalonnage

<3,0 % sur tous les gaz; 02<0,2 % vol.

Certification selon EN 15267-3, QAL1 par TUV + MCERTs
Concentrations basées sur les conditions normalisées 1 013,25 hPa et 0 °C

Scannez pour en savoir plus sur
LaserCEM®

Dimensions
(HxLxP)

+ 24U :134x60x91 cm
+38U:183x60x80cm
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